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MACHINE DE PRODUCTION D'UN NON-TISSE FINI 

La presents invention se rapporte aux machines de production de 
nontisses comprenant une ou plusieurs tours spun-bond et eventuellement 
5 une ou plusieurs tetes melt-blown deposant des filaments et eventuellement 
des fibres en une nappe sur un convoyeur. La nappe ainsi deposee et encore 
fragile est envoyee ensuite a une consolidation par jets d'eau. 

Un inconvenient de ces machines est que la nappe qui en sort ne peut 
pas etre envoyee en continu a une unite d'application d'un produit. 
10 L'invention remedie a cet inconvenient. 

L'invention a done pour objet une machine de production d'un nontisse 
en continu, comprenant une tour spun-bond deposant des filaments en une 
nappe sur un convoyeur et un dispositif de consolidation de la nappe, 
caracterisee par un moyen d'exprimage de I'humidite en aval, dans le sens de 
15 deplacement de la nappe, du dispositif de consolidation et par un dispositif 
d'application d'un produit a la nappe en aval du moyen d'exprimage. 

Suivant un mode de realisation, le moyen d'exprimage est constitue 
simplement par un deuxfeme convoyeur sur lequel passe la nappe et entre les 
brins superieur et inferieur desquels est menage un dispositif a depression, 
20 donnant notamment un vide compris entre 40 et 700 millibar, soumettant la 
nappe a un effet d'aspiration. 

Grace a cela on peut maintenant faire subir en continu a des nappes 
constitutes de filaments hydrophobes par exemple en polypropylene, en 
polyethylene ou en metallocene, un. traitement ulterieur par un agent 
25 tensioactif et/ou un liant et/ou un agent lubrifiant et/ou un agent gonflant et/ou 
un colorant ou une impression en continu, I'exprimage de I'humidite etant 
suffisant pour que le produit applique par le dispositif d'application s'applique 
correctement a la nappe .meme si celle-ci est constitute de filaments 
hydrophobes. 

30 On donne au brin superieur du deuxieme convoyeur une longueur telle, 

en fonction de la vitesse de passage de la nappe, que la teneur en humidite 
de la nappe devienne inferieure a 70 % en poids, «t mieux inferieure a 50 % 
et encore mieux inferieure a 20 % a la sortie du deuxieme convoyeur. Cette 
teneur en humidite est en general comprise entre 10% et 70% en poids. A la 

35 difference de ce que donnerait un sechage, elle est superieure a 10%. En 
general, la duree de sejour de la nappe sur le deuxieme convoyeur peut etre 
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inferieure & 2 secondes pour un convoyeur dont le brin superieur a une 
longueur de 2 m par exemple. 

La machine peut comprendre en aval du dispositif d'application d'un 
produit, un dispositif de sechage de la nappe, ce dispositif de sechage 
5 pouvant etre rendu moins consequent par le fait qu'une bonne partie de 
I'humidite a deja ete exprimee dans le moyen d'exprimage. 

Le dispositif d'application du produit est de preference un dispositif 
d'application a la mousse, ou au rouleau lecheur ou par pulverisation qui 
s'accommodent d'une teneur residuelle en humidite de la nappe. 
10 De preference, pour des produits pour I'hygiene, notamment pour des 

couches bebes, I'application se fait par bandes longitudinales, ce qui cree une 
alternance de zones longitudinales hydrophiles et hydrophobes par exemple. 

A la demande de brevet EP-0 072 691 , on prevoit non pas d'exprimer 
de I'humidite d'une nappe de non-tisse, c'est-a-dire d'en faire sortir une partie 
15 de I'eau par un moyen mecanique, mais de secher une nappe de non-trisse, 
c'est-a-dire d'en eliminer la presque totalite de I'eau par apport d'energie 
calorifique. 

La figure unique du dessin annexe illustre I'invention. 
La figure est une representation schematique en coupe d'une machine 
20 suivant I'invention. 

Elle comprend une tour spun-bond comportant une extrudeuse d'un 
polymere organique fondu alimentant une filiere 1 permettant de produire un 
rideau de filaments F, une zone 2 de refroidissement permettant d'obtenir la 
solidification au moins superficielle des filaments extrudes, un dispositif 3 
25 d'aspiration sous la forme d'une chambre a I'interieur de laquelle le rideau de 
filaments est soumis a faction de veines d'air a grande Vitesse qui provoquent 
I'etirage des filaments, et un diffuseur 4 permettant en sortie du dispositif 
d'aspiration de devier et ralentir le flux d'air et de repartir les filaments F de 
maniere aleatoire en une nappe se deposant sur le brin 5 superieur d'un 
30 premier convoyeur 6 sans fin. Les filaments se presentent sous la forme d'un 
faisceau de filaments F, s'etendant perpendiculairement au plan de la figure. 

Au dessus du brin 5 superieur, est monte un tambour 7 horizontal avec . 
un dispositif symbolise par la lettre A de depression a I'interieur. La surface 
laterale du tambour 7 est perforee. Le tambour est entratne en rotation par 
35 rapport a son axe. Le tambour est entoure d'un manchon troue. Deux 
injecteurs 8 projettent des jets d'eau sous pression sur la face laterale du 
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tambour, la nappe de filaments pouvant passer entre le tambour 7 et les 
injecteurs 8 et etre ainsi consolidee. Les jets peuvent avoir un diametre 
compris entre 80 et 170 microns. Le nombre de jets par metre peut etre 
compris entre 1 000 et 5 000 et la pression d'eau dans les injecteurs peut etre 

5 comprise entre 1 0 et 400 bar, tandis que la depression dans ie tambour 7 peut 
etre comprise entre moins 20 millibar et moins 200 millibar et le tambour 7 
peut etre entrame a une vitesse comprise entre 1 et 400 m/mn. La nappe 
passe ensuite sur le brin 9 superieur d'un deuxieme convoyeur 10 pour alter a 
un deuxieme tambour 1 1 de meme structure et de meme fonctionnement que 

10 le tambour 7. Du tambour 1 1 , la nappe passe sur un tambour 1 2 muni comme 
le tambour 11 d'injecteurs. Le tambour 12 est analogue au tambour 11 dans 
sa structure et dans son fonctionnement. 

A la sortie du tambour 12, la nappe est envoyee directement a un 
deuxieme convoyeur 15 muni d'un dispositif 16 d'exprimage de I'humidite, a 

15 savoir un caisson dans lequel regne un vide de 600 millibar et interpose entre 
le brin superieur et le brin inferieur du deuxieme convoyeur 15. La face 
superieure du caisson a une fente s'etendant transversalement en regard de 
toute la nappe passant sur le convoyeur et par laquelle I'humidite de celle-ci 
est aspiree. Le brin superieur a une longueur de 3 m.. La nappe y passe a 

20 une vitesse de 200 m & la minute. 

En aval de ce convoyeur est prevu un dispositif 17 d'application d'un 
produit d'anoblissement qui comporte un poste 18 d'application proprement dit 
du produit, un poste 19 de sechage et un poste 20 d'enroulage. 
On obtieot ainsi en continu un nontisse pret a I'emploi. 
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REVENDICATIONS 

1. Machine de production d'un nontisse en continu comprenant une 
tour (1 a 4) spun-bond deposant des filaments en une nappe sur un 

5 convoyeur (6) et un dispositif (7, 8, 11, 12) de consolidation de la nappe, par 
jets d'eau, caracterisee par un moyen (15, 16) d'exprimage de i'humidite en 
aval, dans le sens de deplacement de la nappe, du dispositif (7, 8, 11, 12) de 
consolidation et par un dispositif (17) d'application d'un produit a la nappe en 
aval du moyen (15, 16) d'exprimage. 

10 2. Machine suivant la revendication 1 , caracterisee en ce que le moyen 

d'exprimage comprend un dispositif (1 6) & depression, donnant notamment un 
vide compris entre 40 et 700 millibar, soumettant la nappe a un effet 
d'aspiration. 

3. Machine suivant I'une des revendications 1 ou 2, caracterisee par un 
15 dispositif (19) de sechage de la nappe en aval du dispositif (18) d'application 

d'un produit. 

4. Machine suivant I'une des revendications precedentes, caracterisee 
en ce que le dispositif d'application d'un produit est un dispositif d'application 
a la mousse ou d'application au rouleau lecheur. 

20 5. Machine suivant I'une des revendications precedentes, caracterisee 

en ce que le dispositif d'application est un dispositif d'application par bandes 
longitudinales. 
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